KAYNAK iSLEMINE HAZIRLIK VE ONLEMLER

Sevgili arkadaslar kaynak islemine ge¢gmeden dnce kaliteli bir kaynak yapabilmek igin
asagidaki hususlara dikkat edilmesi gerektigini belirtmistik;

- Yiizey temizliginin 6nemi,

-Sase ve pens baglantilarinin kontrol edilmesi gerektigi,
-Ark Gflemesinin 6niline gecmek icin yapilmasi gerekenler
-Parca kalinhgi,elektrot capi ve pozisyona gére amper ayari

- KKD (kisisel koruyucu donanim ) vb. gibi

Bu ders notunda sizlere yabanci bir kaynaktan ¢evirdigim resimlerle desteklenmis kaynak
oncesi yapilmasi gerekenlerle ilgili bilgiler paylasacagim. Umarim faydali olur.

1-Kisisel Koruyucu Donanim mutlaka kullanilmaldir. Deri 6nliik, deri eldiven, koruyucu
ayakkabi, kaynak maskesi (mimkiinse Solar maske), pagalik..




2-Kaynak 6ncesi temizlik islemine her zaman énem verelim.

Kaynak islemine
baslamadan

once yuzeyler
temizlenmelidir. Yluzey
boyali, galvanizli, kursun
kapli veya yagli,pash
olabilir.

3- Kendimizi ve diger ¢alisanlari sigrantilardan ve kaynak isinlarindan korumak igin

Calisma alani ultraviyole
isinlardan ve
sicranttlardan koruyacak
sekilde koyu renkli opak
koruyucularia cevrilmeli.

4- Kaynak yapilacak parcayi dizgilin bir sekilde sabitleyelim



Kaynak yapilacak
parcanin sabit olup
olmadigini kontro
edin ve asla onlar
kolay tutusabilecek
sentetik
malzemelerle
sabitlemeyin.

5-Elektrot tiirii,capi, kaynak yapilacak malzemenin et kalinhgi ve kaynak yapilacak poziyona
gore amper ayarinizi kontrol edin

Kullanilacak elemanlara
gore elektriksel
parametreleri ayarlayin.

Kaynzk islemine
baslamadan 6nce duman
emme sistemini
ayarlayiniz.




7- Kaynak makinasi agik iken sase ve kaynak pensesini ayni yer lizerine koymayin

Kaynak pensesini
veya torcu doseme
veya metal
pargalar tzerine
izole etmedikce
koymayin.

8- Saseyi kaynak yapilacak parcaya yakin olacak sekilde konumlandirirsaniz ark tiflemesinin
onine gecebilirsiniz. Sasenin iyi bir iletkenden yapilmis olmasina dikkat ediniz.

Sase kablosunu her zaman, ark Gflemesini énlemek icin mumkiin oldugunca kaynak
yapilacak alan yakin baglayiniz.

9- Kaynak islemini bitirdiginiz zaman kaynak makinasini kapatmayi unutmayiniz.



KAYNAK SONRASI

Gaz tuplerinin ve kaynak
makinesinin glc kaynaklarini
kapatiniz.

10- Biliyoruz ki kaynak esnasinda ortaya ¢ikan duman kaynak bolgesini havdaki azot ve
oksijenden korumak icindir. Onun icin duman emme sistemini kaynak bolgesindeki tim
dumani ¢ekecek kadar yaklastirmayin. Agiz hizasinda olmasi yeterlidir.

Daviumbaz altinda hala
duman varken kaynakli
parcayl almayin.

11- Kaynak islemine gegmeden once kaynak cekicinizi,tel fircanizi ve sicak parcayi tutmak icin
kisac ayarlamayi unutmayin. Sicak parcayr mutlaka kisa¢ yardimiyla kaldiriniz.



Kaynak! parcalar
tutmadan énce onlarin
veterince sogudugundan
emin olun.

12- Bu soylediklerimiz arkadaslar gazalti kaynagi icin de gecerlidir. Kaynak islemi sonrasi
tlpleri kapatiniz. Hortum igindeki gazin bosalmasini saglayiniz ve basing ayar valfini
gevsetiniz.

OTHER ACTIONS

Tupleri depolama
alanina geri gotirirken
her zaman uygun tasima
ve depolama
proseduriini uygulayin.

13- Calisma bittikten sonra kaynak yaptigimiz bélgeyi temizlemeyi unutmayalim ©



Kaynak alanini duzenli ve
temiz birakin.
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