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GAZ TUNGSTEN ARK KAYNAGINDA AKIM TiPLERI VE KARAKTERISTIKLERI

TIG kaynaginda ¢ tiir kaynak akimi vardir. Bunlar: Dogru akim diiz kutuplama (DCEN), Dogru akim ters
kutuplama (DCEP) ve yUksek frekans stabilizasyonlu alternatif akim (ACHF) veya alternatif akim (AC) . Bu akim
ve kutuplama tiirlerinin avantaj ve dezavanajlar1 vardir.Akim tiplerinin nufuziyet iizerine biiyiik etkisi vardir.
Asagida verilen sematik gosterimde akim tipine gore ark karakteristikleri gosterilmistir.

1-DC akim elektrot negatif DCEN (Dogru akim diiz kutuplama DCSP)

Dogru akim diiz kutuplama birlestirme bdlgesinde i1s1 yogunlugu nedeniyle derin nifuziyet saglar.

AKIM TiPi DCEN
ELEKTROT KUTUP Elektrot negatif

DCEN

DC TG OKSIT TEMIZLEME | Hayir
POWER SZELLIGI
P OZELLIGI

ARK TA ISI DENGESI | %70 is parcasinda

%30 elektrodun ucunda

PENETRASYON Derin dar
PROFiILI

ELEKTROT Mikemmel
DAYANIMI

2-Dc akim elektrot pozitif DCEP (Dogru akim ters
kutuplama DCRP)

Dogru akim ters kutuplama ile argon iyonlari ylizey
Gzerindeki oksitleri parcalayacak kadar etkili bir sekilde
ylzeye carparak en iyi oksit temizleme islemi saglar.

AKIM TIPI DCEP
ELEKTROT KUTUP Elektrot pozitif
OKSIT TEMIZLEME OZELLIGI Evet
ARK TA ISI DENGESI %70 elektrot ucunda
%30 is pargasinda

PENETRASYON PROFILI Sig (yiizeysel),genis

ELEKTROT DAYANIMI Zayif




3- Yiiksek frekans stabilizasyonlu alternatif akim (ACHF)

AC akim ytiksek frekans birlesimi pozitif yarim saykilda
yiizeydeki oksiti temizlerken negatif yarim saykilda kaynak
nifuziyeti saglar.

AKIM TiPi ACHF
ELEKTROT KUTUP Alternatif
OKSIT TEMIZLEME Evet (Her yanm saykil da bir)
OZELLIG
ARK TA ISI DENGESI %50 is pargasinda
%50 elektrodun ucunda
PENETRASYON PROFILI Orta
ELEKTROT DAYANIMI iyi

DCEN bashca kullanim yerleri: Diisiik karbonlu ¢elik,paslanmaz gelik,bakir ,nikel, titanyum
ACHF bashca kullanim yerleri: Alliminyum,magnezyum,

DCEP baslica kullamm yerleri: ince malzemeler

DOGRU TORC NOZUL MALZEME SECIMI

ALUMINA SERAMIK SUPER CUP SIYA DAYANAKLI
CAM
Yiksek darbe dayanimi Yiksek termal gok Yiiksek termal 5ok Tiksek sérinfrlik
Dugik termal 3ok Dizik darbe davanmm Yiksek darbe davanim Dusik termal 50k
{Aliminyur oksit) (zilizyum nitriir) Digik darbe dayantmi
* + (Borezm)
1.6 mm capa gare T tarcuna uygun olcak sekilde tazaranmistir,




STANDART

TURBULANSLI GAZ AKISI

GAZ TASARRUFLU

.Iu

SUTUN SEKLiINDE

|

e %40 ARGON TASARRUFU

e SUTUN SEKLINDE GAZ AKISI

e DAHA UZUN ELEKTROT UCU CIKISI
e DAHA DUSUK GAZ AKIS ORANI

e DAHA IYi GORUNEBILIRLIK

e DAHA UZUN PARCA OMRU

e DAHA TEMIZ KAYNAKLAR

Elektrot |Fincan I A D:CEN CHCEN Standart Gaz Lensli Standart Gaz Lensli I
Cap Numarasi|  5af Toryumlu | Saf Toryumlu CFH (L/MN) CFH (L/MN) CEH(UMN) | CFH (UMN)
G | 3405 | 55 | 520 | 585 5-20 5-8 (3-4) 5.8 (34 5834 | 5804
[1'?1‘.3;1] dor5 | 10-60 | 15-80 | 15-70 20-80 | 5-10(3-5) 5-8 (3-4) 5-12(3-6) | 5-10(3-5)
[11.:513;1] 4,50r6 | 50-100 | 70-150 | 70-130 80-150 7-12 (4-6) 5-10 (3-5) 8-15(4-1) | 7-12(4-6)
oty | 8708 | 100-160| 10-205| 150-220 | 150250 | 056D | 810645 | 1020610 | 10455
o 1wy | 150-20| 20-325| 2030 | 200350 | w0869 | 812008 | 1225642 | 1020610
A0l | Bor10 | 200-275 300-425| 75475 | 400-500 | 1525012 | 1045657 | 15:300-14) | 12:25 612
@tmm | 80r10 | 250-350 400-525| 475800 | 475-800 | 20-35(1047) | 12:25(6-12 | 25-40(12-19) | 15-30 (7-14)
Gimm | 10| 325-700| 500-700| 750-1000| 700-1000 [ 25-50(12-28) | 20-35(10-17) | 30-55(14-26) | 26-45 (1221




AD

ELEKTROT CAPI : _ | pARsEL AKIM
Millimeters Inches Millimeters |  Inches UG ACISI AKIM ARALIGI | ARALIGI

1.0mm 040" 125mm .005" 12° 2-15 amps 2-25 amps
1.0mm 040" .250mm 010" 20° 5-30 amps 5-60 amps
1.6mm 116" 500mm 020" 25° 8-50 amps 8-100 amps
1.6mm 1/16" .800mm .030" 30° 10-70 amps 10-140 amps
2.4mm 3/32" .800mm 030" 2 e 12-90 amps 12-180 amps
2.4mm 3/32" 1.100mm 045" 45° 15-150 amps 15-250 amps
3.2mm 1/8" 1.100mm 045" 60° 20-200 amps 20-300 amps
3.2mm 1/8" 1.500mm .060" 90° 25-250 amps 25-350 amps
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DOGRU TORC VE iLAVE CUBUK ACISI

Dikey

Koruyucu

gaz

Ozel not: Kaynak islemi esnasinda ilave tel

koruyucu gaz alani icerisinde olmalidir.

Kaynak ilerleme yénu

ilave tel

\ 15°-30°

www.metaluzmani.com




NOZUL CIKISINDA TUNGSTEN UCU

TUNGSTEN UG HAZIRLAMA

STANDART PARCALAR

Diiz: 1/4 - 1/2 x CAP

GENEL KULLANIM 3 X CAP
e -

- -

Agt Uzunlugu: 2-3 x CAP

inverter igin tipik geometrik sekil

GAZ LENSLI PARCALAR

-
GENEL KULLANIM 3 X CAP

AC * Transformator igin tipik
prommmmee kS
Maksimum kiire dlgiisii: 1 x CAP

Kiire tip ug diigiik akimda ( DCEP ) ?emirdl;l metaller tzerinde ark
yoluyla olusturulur sonra istenilen capa gelinceye kadar yavasca alam
artinihr. AC alam degerlerine déndlir.

MAX: 6 X CAP Hava akimh alanlarda

TUNGSTEN TASLAMA

Aliiminyum oksit zonpara kullanm.

(60 grit veya daha inceli) \

*[zunlamasina bileyin (4sla radval bilemeyin /
*Ucunu kesik bileyin i A et L
& g . Act kaynak dikis sekline ve dlgiisiinii belirler.
*IMiz yerin capr amper kapasitesini belirler. % Genellikle ag1 artarken, penetr HE
dikis genisligi azalir.




TUNGSTEN ELEKTROT ICIN RENK KODLARI

Standart Gdsterim Kimyasal bilesimler
IS06848 | AWSAS.12 OKSIT iLAVES] TUNGSTEN UC RENKLERT
Wr20 EWTh-2 ThOp: 1.70-2.20% 29, THORIATED Kirmizi [ ] A
WP WP | e SAF Yesil oV 7
WL15 EWla-15 La0y: 1.30-1.70% 15% LANTHANATED |  Altin /
W20 EWCe-2 Ca0y: 1.80-2.20% 2% CERIATED Gri @ /
WL20 EwLa-2 Lay04: 1.80—2.20% 2% LANTHANATED Mavi @
WZ8 EWZr-8 Zr0,: 0.70-0.90% 0.8% ZIRCONIATED Beyaz //
o S L0 13-17% 05, 0.06-0.10%; ‘{;ﬁ&%ﬁ Acik yesil g




TUNGSTEN ELEKTROTLARIN KARAKTERISTIK OZELLIKLERT

Tungsten Renk Kodu Karakteristik Ozellik
. AC akimda kaynakta iyi ark kararhhgi saglar. Kirlenmeye karsi direnci iyidir.
Saf 5 Daha diisiik alkim degerleri yiiklenebilir. Ucuzdur. Genellikle kiiresellesmis ug
Yesil seklinde kullanilir. Sadece AC alamda kullanilir.
- [————| Toryumlu tunstene benzer dzellikler gisterir. Ark baslamas kolay, ivi ark
[r— " o i, _ .
%2 Seryumiu Gri kararhhd saglar ve vzun dmirlidir. Toryumlu elektrot yerine kullamilabilir.
rl
= - Daha kolay ark baslar. Daha yiiksek alam degerlerinde gahsir. Ark kararhhg
%2 Toryumlu yiiksektir. Kaynak havuzundan kirlenmeye karsi direnci yiiksektir. AC akimda
Kirmizi kiiresellesmis ucu siirdiirmek zordur.
%1,5 Lantan — Toryumlu tungstene benzer performans gésterir. Ark baslamasi kolay, iyi
Altin ark kararhhin saglar, uzun émiirliidiir ve yiiksek akim dederlerinde
cahsilabilir. %01,5 olan toryumlu tunstenin yerine , %2 olan saf tungstenin
%2 Lantan yerine kullanilabilir.
Mavi
1yi ark baslangicl, kirlenmeye kars: yilksek direnc ve kiiresellesmis ucu
% 0.8 Zirkonyumlu | korudugjundan dolayi AC akimda kaynak icin milkemmel bir secim olabilir.
Kaynakta tunsten kirlenmesi oldugu zaman tercih edilebilir. Saf tungsten
Beyaz yerine kullamlabilir.
R — Otomatik veya robotik uygulamalar igin en iyi secimdir. Uzun émirli %2
LaYZr . toryumlu elektrottan daha verimlidir. (Daha soguktur) . Diisiik-orta amper
Acik yesil arahdinda cahsir.

TUNGSTEN ELEKTROT AKIM DEGERLERI www.metaiuzmani.com

TiPiK AKIM ARALIGI
Dodru Akim, DC Alternatif Akim,AC
DCEN %70 Nifuziyet (50/50 Dengeli Dalga, AC
Seryumlu Zirkonyumiu Seryumlu Seryumlu
Tungsten Gaz .TOI'\'Ullllll Toryumlu .Torvumlu
et ol _— -_— - -_—
Capi
inch (mm) (ic cap)
Lantanh Lantanh Lantanh
T e— P e—] b e——
LavZr e LavzZr
040" (1.0) #5(3/8") 15-80 Amper 20-60 Amper 15-80 Amper 10-30 Amper 20-60 Amper
116" (1.6) #5 (3/8") 70-150 Amper 50-100 Amper 70-150 Amper 30-80 Amper 60-120 Amper
3/32" (2.3) #8 (1/2") 150-250 Amper 100-160 Amper 140-235 Amper 60-130 Amper 100-180 Amper
1/8" (3.2) #8 (1/2") 250-400 Amper 150-200 Amper 225-325 Amper 100-180 Amper 160-250 Amper

Biitiin deferler koruyucu gaz olarak Argon kullanildidinda gecerlidir. Akim dederleri koruyucu gazin cinsine,ekipmana ve uygulamaya bagh olarak

dedisebilir. DCEN: Dodru Alam Elektrot Negatif (Diiz Kutuplama)




ET PROFILI
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i 30° AGH 60° ACI 90° AGI
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ALUMINYUM (ACHF ALUMINYUM KAYNAGI

BAGLANTI| TUNGSTEN i i ks s
METAL e ILAVE TEL FINCAN i
Tipi AMPER ILERLEME
KALINLIK AR CAPI o GAZ CEI Psl ARALIGE | Hizi
(LmAN)
) 12
me | 116 5080 | (307 2mm)
116 (1.6mm) | 4,56 | arson | 5@ | 20
(1.6mm [ (1.6mm) o=
KOSE 70-90 (256mm)
] 3/32 (2.4mm) 12
KOT :
1/8 132 1/8 (3.2mm) A2521 (307.2mm)
6,7 | arcon | 178 | 20
(3.2mm) 3 (2.4mm) 3/32 (2.4mm) 10
KOSE : 140-160
1/16 (1.6mm) (256mm)
KUT 195-220 [253161“}
=1 g 32mm) | 18a2mm | 7.8 | ARGV | o140 | 20 .
emm) [ HELIUM P .
z (230.4mm)
£ 10
KUT 260-300
174 3/16 ARGON/ (256mm)
(6.demn) @smm | vBG20m) | 810 | iy 2502 | 20 :
KOSE 280320 | 004 3oy

Aliminyumun kaynaginda TIG kaynak yénteminin
kullanimasi hem manuel hemn de otomatik proseslerde
birgok avantaja sahiptir. llave metal tel veya cubuk olabilir
ancak ana metalle ayni alasimda olmalidir. lave metal
oksitsiz,yagsiz ve diger yabanci maddelerden

arindirlmis olmalidir. iave metal nemliyse kullaniimadan
once 2 saat 121°C de kurutulmalidir ACHF tavsiye
edilmesine ragjmen DCEP (ters kutuplama) 2.4mm capa
kadar kullanilabilir, DCEN (dogru kutuplama) helyum
gaziyla otomatik uygulamalarda kullanilabilir.
























