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BAĞLANTI DİYAGRAMLARI  
 

 

 

 
 

  

1 PARÇA GAZ SOĞUTMALI 
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Gaz girişi 

2 PARÇA GAZ SOĞUTMALI 
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SU SOĞUTMALI 

 

 

 

 

 

 

          Gaz girişi 
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Su giriş 

1 PARÇA DOĞRUDAN GAZ BAĞLANTILI 
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SU SOĞUTMALI 

NOT: Akış hızı dakikada 1 
litre.  
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      Su giriş 

 

      Gaz giriş 



GAZ TUNGSTEN ARK KAYNAĞINDA AKIM TİPLERİ VE KARAKTERİSTİKLERİ 
TIG kaynağında üç tür kaynak akımı vardır. Bunlar: Doğru akım düz kutuplama (DCEN), Doğru akım ters 
kutuplama (DCEP) ve yüksek frekans stabilizasyonlu alternatif akım (ACHF) veya alternatif akım (AC) . Bu akım 
ve kutuplama türlerinin avantaj ve dezavanajları vardır.Akım tiplerinin nufuziyet üzerine büyük etkisi vardır. 
Aşağıda verilen şematik gösterimde akım tipine göre ark karakteristikleri gösterilmiştir.  

1-DC akım elektrot negatif DCEN  (Doğru akım düz kutuplama DCSP) 

Doğru akım düz kutuplama birleştirme bölgesinde ısı yoğunluğu nedeniyle derin nüfuziyet sağlar.  

AKIM TİPİ DCEN 
ELEKTROT KUTUP Elektrot negatif 

OKSİT  TEMİZLEME 
ÖZELLİĞİ 

Hayır 

ARK TA ISI DENGESİ %70 iş parçasında 

%30 elektrodun ucunda 

PENETRASYON 
PROFİLİ 

Derin dar 

ELEKTROT 
DAYANIMI 

Mükemmel 

 

2-Dc akım elektrot pozitif  DCEP  (Doğru akım ters 
kutuplama DCRP) 

Doğru akım ters kutuplama ile argon iyonları yüzey 
üzerindeki oksitleri parçalayacak kadar etkili bir şekilde 
yüzeye çarparak en iyi oksit temizleme işlemi sağlar.  

AKIM TİPİ DCEP 

ELEKTROT KUTUP Elektrot pozitif 

OKSİT TEMİZLEME ÖZELLİĞİ Evet 

ARK TA ISI DENGESİ %70 elektrot ucunda 
%30 iş parçasında 

PENETRASYON PROFİLİ Sığ (yüzeysel),geniş 

ELEKTROT DAYANIMI  Zayıf 

  



3- Yüksek frekans stabilizasyonlu alternatif akım (ACHF) 

AC akım yüksek frekans birleşimi pozitif yarım saykılda 
yüzeydeki oksiti temizlerken negatif yarım saykılda kaynak 
nüfuziyeti sağlar. 

AKIM TİPİ 
 

ACHF 
ELEKTROT KUTUP Alternatif 

OKSİT  TEMİZLEME  
ÖZELLİĞİ 

Evet (Her yarım saykıl da bir) 

ARK TA ISI DENGESİ %50 iş parçasında 
%50 elektrodun ucunda 

PENETRASYON PROFİLİ Orta 

ELEKTROT DAYANIMI İyi 

 
 

DCEN  başlıca kullanım yerleri:  Düşük karbonlu çelik,paslanmaz çelik,bakır ,nikel, titanyum 

ACHF başlıca kullanım yerleri: Alüminyum,magnezyum, 

DCEP başlıca kullanım yerleri: İnce malzemeler 

 

DOĞRU TORÇ NOZUL MALZEME SEÇİMİ 

 

 



 

  

STANDART                          GAZ TASARRUFLU                          

TÜRBÜLANSLI GAZ AKIŞI                              SÜTUN ŞEKLİNDE  

          GAZ AKIŞI                           

• %40 ARGON TASARRUFU 

• SÜTUN ŞEKLİNDE GAZ AKIŞI 

• DAHA UZUN ELEKTROT UCU ÇIKIŞI 

• DAHA DÜŞÜK GAZ AKIŞ ORANI 

• DAHA İYİ GÖRÜNEBİLİRLİK 

• DAHA UZUN PARÇA ÖMRÜ 

• DAHA TEMİZ KAYNAKLAR 



 

 

  



 

 

 



  



 

  



 

  



 

  



 

  



 

  



 

  



 

  



 

  



 


